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Abstract 

DE 3712819 A UPAB: 19930923 

The gas-filled compression spring for continuously raising table-tops, 
chair-seats, arm-chair rests and such like, consists of a piston (2) 
moving along a single or double tubular cylinder (10). The piston (2) has 



two cylindrical compartments (14,15) filled with compressed gas. A piston 
rod (22) sticks out of one end of the cylinder. 

An overflow duct (30) joins the two compartments (14,15) and contains 
an overflow valve (3). A return valve (4) is positioned in a second 
overflow valve (40). 

ADVANTAGE - The pressure between the two cylinder compartments is 
equalised by means of a return valve acting in the opposite direction to 
the other return valve. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(5j) Sicherheits-Gasdruckfeder 

Bei einer bekannten Sicherheits-Gasdruckfeder ist ein 
einzelnes Ruckschlagventil zur Ableitung eines gefahrlichen 
Oberdrucks bei zu hoher Schubbelastung der Feder vorge- 
sehen. Erganzend kann das vorhandene Gberstromventil zur 
Langenverstellung der Feder hier als zweites Ruckschlag- 
ventil fur den Fall einer Oberbelastung in Zugrichtung aus- 
gebildet sein. Diese Konstruktion ist relativ aufwendig und 
teuer. Die neue Gasdruckfeder soil einfacher und kosten- 
gunstiger sein und hohen Sicherheitsanforderungen ent- 
sprechen. 

Die neue Gasdruckfeder ist gekennzeichnet durch ein zwei- 
tes, in oder an einem weiteren Oberstromkanal (40) ebenf alls 
im Kolben (2) angeordnetes, in Gegenrichtung zum ersten 
Ruckschlagventil (3) wlrkendes Ruckschlagventil (4) zur Her- 
■ stellung eines Druckausgleichs zwischen den beiden Zylin- 
derraumen (14, 15) bei Ko m prim ie rung des Druckgases in 
dem anderen Zylinderraum (15) uber einen Druckschwel- 
lenwert hinaus. Die Sicherheitseinrlchtungen der Feder sind 
am Kolben konzentriert angeordnet und konnen einfach und 
symrnetrisch, d. h. mit gleichen Bauteilen aufgebaut sein. 
Die Gasdruckfeder ist damit kostengunstiger und einfach in 
unterschiedlichen Ausfuhrungen herstellbar. 
Die Gasdruckfeder ist insbesondere fur Hubvorrichtungen 
zum stufenlosen Verstellen von Tischplatten, Stuhlsitzen, 
Sess^llehnen und dergleichen zu verwenden. 
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Patentanspruche 

1. Sicherheits-Gasdruckfeder fur Hubvorrichtun- 
gen zura stufenlosen Verstellen von Tischplatten, 
Stuhlsitzen, Sessellehnen und dergleichen, mit ei- 5 
nem in einem Einzel- oder Doppelrohrzylinder 
dichtend langsverschieblich gefuhrten Kolben, der 
zwei mit Druckgas gefullte Zylinderraume vonein- 
ander trennt und mit einer einseitig aus dem Zylin- 
der herausgefuhrten Kolbenstange kraftschlussig 10 
verbunden ist, mit den Zylinder endseitig dichtend 
verschlieBenden VerschluBstucken, deren eines ei- 
ne Kolbenstangendurchfiihrung aufweist, mit we- 
nigstens einem die beiden Zylinderraume verbin- 
denden Oberstromkanal mit einem diesen Kanal 15 
sperrenden und bei Betatigung von auBen zur Ver- 
stellung der Kolbenposition im Zylinder freigeben- 
den Oberstromventil und mit einem in oder an ei- 
nem zweiten Oberstrdmkanal im Kolben angeord- 
neten Ruckschlagventil zur Herstellung eines 20 
Druckausgleichs zwischen den beiden Zylinderrau- 
men bei Komprimierung des Druckgases in dem 
einen Zylinderraum uber einen Druckschwellen- 
wert hinaus, gekennzeichnet durch ein zweites, in 
oder an einem weiteren Oberstromkanal (40) eben- 25 
falls im Kolben (2) angeordnetes, in Gegenrichtung 
zum ersten Ruckschlagventil (3) wirkendes Ruck- 
schlagventil (4) zur Herstellung eines Druckaus- 
gleichs zwischen den beiden Zylinderraumen (14, 
15) bei Komprimierung des Druckgases in dem an- 30 
deren Zylinderraum (15) uber einen Druckschwel- 
lenwert hinaus. 

2. Sicherheits-Gasdruckfeder nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB wenigstens ein Ober- 
stromkanal (30) von der Oberseite des Kolbens (2) 
durch diesen hindurch schrag nach unten und innen 
zwischen den beiden Zylinderraumen (14, 15) ver- 
lauft, daB wenigsten ein weiterer Oberstromkanal 
(40) von der Unterseite des Kolbens (2) durch die- 
sen hindurch schrag nach oben und innen zwischen 
den beiden Zylinderraumen (15, 14) verjauft, und 
daB jeweils d?.s innenliegende oder jeweils das au- 
Benliegende Ende (32, 41; 31, 42) der Oberstromka- 
nale (30; 40) durch eine federbelastete Dichtplatte 
(33; 43) abgedeckt ist. 

3. Sicherheits-Gasdruckfeder nach den Anspruchen 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Kanale 
(30 und 40) unterschiedliche Querschnitte aufwei- 
sen. 

4. Sicherheits-Gasdruckfeder nach den Anspruchen 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtplat- 
ten (33, 43) jeweils aus einer mit einer Stahlscheibe 
(35, 45) hinterlegten Gummi- oder Kunststoffschei- 
be (34, 44) gebildet sind, die konzentrisch zur 
Langsachse (10') von Kolben (2) und Kolbenstange 
(22) angeordnet sind. 

5. Sicherheits-Gasdruckfeder nach den Anspruchen 
\ bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Federbela- 
stung der Dichtplatten (33, 43) durch Tellerfedern 
oder Tellerfederpakete (36, 46) erzeugt ist. 

6. Sicherheits-Gasdruckfeder nach den Anspruchen 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Kolben- 
stange (22) durch den Kolben (2) hindurchgefuhrt 
ist, daB beiderseits des Kolbens (2) je eine zylindri- 
sche Huise (37,* 47) in kraftschlussiger Verbindung , 
mit der Kolbenstange (22) auf dieser angeordnet ist 
und daB die Hiilsen (37, 47) jeweils einen nach au- 
Ben vorkragenden Stutzrand (38, 48) fiir das den 
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Dichtplatten (33, 43) abgewandte Ende der Federn 
(36, 46) aufweisen. 

7. Sicherheits-Gasdruckfeder nach den Anspruchen 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorspan- 
nung der Federn (36, 46) durch wenigstens eine 
arretierbare Stellschraube, Stellmutter oder Ge- 
windehulse einstellbar ist 

8. Sicherheits-Gasdruckfeder nach den Anspruchen 
1 bis 7, mit einem Einrohr-Zylinder und mit einem 
im Zylinderinneren in dessen Langsrichtung verlau- 
f enden Oberstromrohr, gekennzeichnet durch eine 
druckdichte Durchfuhrungsoffnung (24) fur das 
Oberstromrohr (13) im Kolben (2), welche in radia- 
ler Richtung auBerhalb der Anordnung der Ober- 
stromkanale (30, 40) im Kolben (2), der Dichtplatten 
(33, 43) und der Federn (36, 46) verlauft. 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Sicherheits-Gasdruckfe- 
der fiir Hubvorrichtungen zum stufenlosen Verstellen 
von Tischplatten, Stuhlsitzen, Sessellehnen und derglei- 
chen, mit einem in einem Einzel- oder Doppelrohrzylin- 
der dichtend langsverschieblich gefuhrten Kolben, der 
zwei mit Druckgas gefullte Zylinderraume voneinander 
trennt und mit einer einseitig aus dem Zylinder heraus- 
gefuhrten Kolbenstange kraftschlussig verbunden ist, 
mit den Zylinder endseitig dichtend verschlieBenden 
VerschluBstiicken, deren eines eine Kolbenstangen- 
durchfiihrung aufweist, mit wenigstens einem die beiden 
Zylinderraume verbindenden Oberstromkanal mit ei- 
nem diesen Kanal sperrenden und bei Betatigung von 
auBen zur Verstellung der Kolbenposition im Zylinder 
freigebenden Oberstromventil und mit einem in oder an 
35 einem zweiten Oberstromkanal im Kolben angeordne- 
ten Ruckschlagventil zur Herstellung eines Druckaus- 
gleichs zwischen den beiden Zylinderraumen bei Kom- 
primierung des Druckgases in dem einen Zylinderraum 
uber einen Druckschwellenwert hinaus. 
40 Eine Gasdruckfeder dieser Art ist beispielsweise aus 
der DE-OS 35 22 722 bekannt Bei dieser Gasdruckfeder 
sorgt das Ruckschlagventil im Kolben dafur, daB bei zu 
hoher Schubbelastung des Kolbens, d. h. bei einer Be- 
wegung der Kolbenstange mit dem Kolben in den Zylin- 
45 der hinein, ein gef ahrlicher Oberdruck abgeleitef wird. 
Um die gleiche Sicherheit der Gasdruckfeder bei einer J 
Oberbelastung in umgekehrter Richtung, d. h. bei Aus- | 
ubung einer iibermaBigen Zugkraft an der Kolbenstan- = 
ge, zu gewahrleisten, ist bei der bekannten Gasdruckfe- 
50 der vorgesehen, das von auBen betatigbare Oberstrom- 
ventil fur die Federverstellung zusatzlich als Ruck- 
schlagventil zur Oberdruckableitung im Zug-Oberla- 
stungsfall auszubilden. 

Die bekannte Gasdruckfeder erfullt zwar die heute 
55 gestellten Sicherheitsanforderungen, weist jedoch als 
Nachteil auf, dafl sie relativ kompliziert aufgebaut und 
aufwendig in der Herstellung ist und damit teuer ist 
Dies beruht darauf, daB die Sicherheitseinrichtungen 
der Gasdruckfeder an unterschiedlichen, voneinander 
50 entfernten Stellen der Feder vorgesehen sind, namlich 
zum einen am Kolben und zum anderen an dem den 
Zylinder an seinem einen Ende abschlieBenden Ver- 
schluBstiick, das zugleich das von auBen betatigbare 
Verstell-Oberstrdmventil enthalt. Die Gasdruckfeder 
i5 weist daher eine relativ groBe Zahl von komplizierten 
Einzelteilen auf, die den erwahnten hohen Herstejlungs- 
aufwand hervorrufen. ' 
Es steilt sich daher die Aufgabe, eine Sicherheits-Gas- 
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druckfeder der eingangs genannten Art zu schaffen, die 
die aufgefuhrten Nachteile vermeidet und die insbeson- 
dere einfacher aufgebaut ist und einen geringeren Her- 
stellungsaufwand erfordert und die zugleich hohen Si- 
cherheitsanforderungen genugt 

Die Ldsung dieser Aufgabe gelingt erfindungsgemaB 
durch eine Sicherheits-Gasdruckfeder der eingangs ge- 
nannten Art, welche gekennzeichnet ist durch ein zwei- 
tes, in oder an einem weiteren Oberstromkanal eben- 
falls im Kolben angeordnetes, in Gegenrichtung zum 
ersten Ruckschlagventil wirkendes Ruckschlagventil 
zur Herstellung eines Druckausgieichs zwischen den 
beiden Zylinderraumen bei Komprimierung des Druck- 
gases in dem anderen Zyiinderraum uber einen Druck- 
schwellenwert hinaus. 

Bei der neuen Gasdruckfeder sind die Sicherheitsein- 
richtungen, d. h. die beiden Ruckschlagventile korizen- 
triert an einer Stelle, namlich am bzw. im Kolben ange- 
ordnet Neben der Vereinfachung des Aufbaues der 
Gasdruckfeder ergibt sich hier der weitere Vorteil, daB 
der Abbau von Oberdriicken auf dem kurzest mogli- 
chen Weg von der einen Seite des Kolbens zur anderen 
und umgekehrt erfolgt Lange Stromungswege und/ 
oder hohe Stromungswiderstande werden so vermie- 
den, was einen zusatzlichen Sicherheitsgewinn bedeutet 
AIs weiterer Vorteil der neuen Gasdruckfeder ist anzu- 
sehen, daB eine Anwendung der vorliegenden Erfindung 
auf unterschiedliche Arten von Gasdruckf edern in ein- 
facher Weise und mit nur geringen Produktionsumstel- 
lungen moglich ist Dies wird dadurch erreicht, daB le- 
diglich der Kolben, im Idealfall sogar nur der Kolben- 
durchmesser, zur Anpassung verandert werden muB. 
Auch dies tragt zu gQnstigen Herstellungskostcn der 
Gasdruckfeder bei. 

Eine bevorzugte Ausfiihrung der Erfindung sieht vor, 
daB wenigstens ein Oberstromkanal von der Oberseite 
des Kolbens durch diesen hindurch schrag nach unten 
und innen zwischen den beiden Zylinderraumen ver- 
lauft, daB wenigsten ein weiterer Oberstromkanal von 
der Unterseite des Kolbens durch diesen hindurch 
schrag nach oben und innen zwischen den beiden Zylin- 
derraumen verlauft, und daB jeweils das innenliegende 
oder jeweils das auBenliegende Ende der Oberstromka- 
nale durch eine f ederbelastete Dichtplatte abgedeckt ist 
Bei dieser Federausfuhrung ist der Kolben sehr einfach 
aufgebaut und entsprechend einfach herstellbar. Die 
beiden Ruckschlagventile konnen hier paarweise voilig 
symmetrisch ausgebildet und damit aus gleichen Teilen 
zusammengesetzt sein, was groBe Kosteneinsparungen 
ergibt 

Aufgrund der unterschiedlichen Volumina der beiden 
durch den Kolben getrennten Zylinderraume verhalten 
sich die darin befindlichen GasteilfQllungen bei Kompri- 
mierung unterschiedlich. In Anpassung hieran ist zur 
Sicherstellung gleicher Schwellen- bzw. Ansprechwerte 
beider Ventile vorgesehen, daB die Kanale unterschied- 
liche Querschnitte aufweisen, wobei dem kleineren Vo- 
lumen der Kanal mit dem groBeren Querschnitt zuge- 
ordnet ist 

Weiter ist vorgesehen, dafl die Dichtplatten jeweils 
aus einer mit einer Stahlscheibe hinterlegten Gummi- 
oder Kunststoffscheibe gebildet sind, die konzentrisch 
zur Langsachse von Kolben und Kolbenstange ange- 
ordnet sind. Derartige Dichtplatten sind einfach und bil- 
lig herzustellen, sehr haltbar, platzsparend, funktionssi- 
cher und praktisch verschleiBfrei. AuBerdem ist die Fe- 
derbeiastung der Dichtplatten vorzugsweise durch Tel- 
lerfedern oder Tellerfederpakete erzeugt. Mit Tellerfe- 
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dem sind auf einfache Art und Weise die erforderlichen 
hohen KrSfte erzeugbar, mit denen die Dichtplatten zu 
beaufschlagen sind, um erst bei Oberschreiten des 
Druckschwellenwertes, beispielsweise 150 bar, das je- 
5 weilige Ruckschlagventil offnen zu lassen. Durch eine 
passende Wahl der Tellerfedern kann jeder gewunschte 
oder vorgeschriebene Druckschwellenwert eingestellt 
werden. Die Halterung der Dichtplatten und Federn 
beiderseits des Kolbens erfolgt bevorzugt in der Weise, 
io daB die Kolbenstange durch den Kolben hindurchge- 
f uhrt ist, daB beiderseits des Kolbens je eine zylindrische 
Htilse in kraftschlussiger Verbindung mit der Kolben- 
stange auf dieser angeordnet ist und daB die Huisen 
jeweils einen nach aufien vorkragenden Stutzrand fiir 
15 das den Dichtplatten abgewandte Ende der Federn auf- 
weisen. Die Huisen sind ebenfalls einfach herstellbar 
und in gleicher Ausfiihrung auf beiden Kolbenseiten 
verwendbar. 

Zur exakten Einstellung der Druckschwellenwerte 
20 und zur Ermdglichung einer Anpassung der Gasdruck- 
federn an unterschiedliche Vorgaben fur die Druck- 
schwellenwerte ist die Vorspannung der Federn zweck- 
m&Big durch wenigstens eine arretierbare Stellschrau- 
be, Stellmutter oder Gewindehulse einstellbar. Bei Vor- 
25 handensein einer Stellschraube oder dergleichen erfolgt 
die Einstellung der Druck-schwellen der beiden Ruck- 
schlagventile auf einen gemeinsamen Wert, wobei hier 
der Kolben zweckmaBig mit Langsspiel auf der Kolben- 
stange angeordnet ist Bei Verwendung zweier Stell- 
30 schrauben oder dergleichen und einem f est auf der Kol- 
benstange angeordneten Kolben kann fiir jedes Riick- 
schlagventil ein eigner Druckschwellenwert eingestellt 
werden. 

Bei einer Ausfiihrung der Sicherheits-Gasdruckfeder 
35 mit einem Einrohr-Zylinder und mit einem im Zylinder- 
inneren in dessen Langsrichtung verlaufenden Ober- 
stromrohr ist eine druckdichte Durchfiihrungsoffnung 
fur das Oberstrdmrohr im Kolben vorgesehen, welche 
in radialer Richtung auBerhalb der Anordnung der 
40 Oberstrdmkanale im Kolben, der Dichtplatten und der 
Federn verlauft Damit kann auch diese besondere Aus- 
fiihrung der Gasdruckfeder, bei der das zur Verstellung 
des Kolbens dienende Oberstrdmrohr durch den Kol- 
ben lauft, in der gleichen vorteilhaften Art und Weise 
45 mit den beiden Ruckschlagventilen am Kolben ausge- 
fuhrt sein. Hierbei kann zur Vermeidung von Kraftein- 
wirkungen auf das Oberstrdmrohr die Kolbenstange 
drehbar mit dem Kolben verbunden sein oder in ihrem 
Verlauf ein eine Drehung erlaubendes Zwischenstiick 

so aufweisen. 

Zwei bevorzugte Ausfuhrungsbeispieie der Erfindung 
werden im folgenden anhand einer Zeichnung naher 
erlautert Die Figuren der Zeichnung zeigen im einzel- 
nen: 

55 Fig. 1 einen Ausschnitt aus einer Gasdruckfeder im 
Langsschnitt, teils in Ansicht, in einer ersten Ausfiihrung 
und 

Fig. 2 einen Ausschnitt der Gasdruckfeder in einer 
zweiten Ausfiihrung, ebenfalls im Langsschnitt, teils in 
eo Ansicht 

Wie die Fig. 1 der Zeichnung zeigt, besteht das aus- 
schnittsweisedargestellte erste Ausfahrungsbeispiel der 
Gasdruckfeder 1 im wesentlichen aus einem Doppel- 
rohrzylinder 10 mit einem Innenrohr 11 und einem Au- 
65 Benrohr 12 sowie einem im Inneren des Innenrohres 11 
langsverschieblich gefOhrten Kolben 2 mit einer Kol- 
benstange 22. Innenrohr 11 und AuBenrohr 12 sind im 
Querschnitt rund und konzentrisch zueinander zu einer 
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gemeinsamen Langsachse 10' angeordnet. Der Kolben 2 
trennt zwei Zylinderraume 14 und 15, wobei der Zylin- 
derraum 14 oberhalb des Kolbens 2 und der Zylmder- 
raum 15 unterhalb des Kolbens 2 liegt. Der Zwischen- 
raum 16 zwischen den beiden Rohren 11 und 12 steht 
iiber wenigstens eine nicht dargesteilte Verbmdungsoff- 
nung mit dem Zylinderraum 15 in Verbindung. An den 
nicht dargestellten Enden ist der Doppelrohr-Zylinder 
10 wie ublich, durch VerschluBstucke dichtend abge- 
schlossen. Das untere VerschluBstflck weist dabei erne 
druckdichte Durchfuhrung fur die Kolbenstange 22 aut 
AuBerdem ist Qblicherweise in einem der beiden Ver- 
schluBstucke ein Oberstromkanal mit einem Uber- 
stromventil angeordnet, das bei Betatig ung^eine Stro- 
mungsverbindung zwischen den ZyhnHerraumen 14 und is 
15 herstellt Hierdurch wird eine Verstellung des Kol- 
bens 2 im Inneren des Rohres 11 und damit eine Langen- 
verstellung der Gasdruckfeder 1 ermoglicht. Da diese 
Teile nicht Gegenstand der Erfindung sind, erubrigt sich 
eine nahere Beschreibung. 

Erfindungswesentlich ist bei der vorliegenden Gas- 
druckfeder 1 die Ausfuhrung des Kolbens 2 mit zwei 
Ruckschlagventilen 3 und 4. Diese sorgen daf ur, daB em 
einseitig in einem der Zylinderraume 14 oder 15 entste- 
hender Uberdruck in den jeweils anderen Zylinderraum 25 
15 oder 14 abgeleitet wird. Hierzu verlaufen durch den 
Kolben 2 zwei Oberstromkanale 30 und 40. Der Kanal 
30 verlauf t dabei schrag von oben nach unten und innen 
durch den Kolben 2, so daB das obere Ende 31 des 
Kanals 30 an der Oberseite des Kolbens 2 reiativ weit 
auBen liegt und das untere Ende 32 des Kanals 30 an der 
Unterseite des Kolbens 2 reiativ weit innen liegt Der 
Kanal 40 lauft von der Unterseite des Kolbens 2 schrag 
nach oben und innen, so daB hier das untere Kanalende 
42 an der Unterseite des Kolbens 2 reiativ weit auBen 
liegt und das obere Ende 41 des Kanals 40 an der Ober- 
seite des Kolbens 2 reiativ weit innen liegt. In Anpas- 
sung an die unterschiedlichen Volumina der Zylinder- 
raume 14 und 15 und das demzufolge unterschiedliche 
Verhalten der Gasfullungen sind die Kanale 30 und 40 4 o 
mit unterschiedlichen Querschnitten ausgefiihrt, urn 
gieiche Ansprech? chwellen sicherzustellen. 

An der Oberseite und Unterseite des Kolbens 2 ist 
jeweils eine Dichtplatte 43 bzw. 33 angeordnet, die kon- 
zentrisch zur Mittelachse 10' verlaufen und flach an der 45 
Oberseite bzw. Unterseite des Kolbens 2 anhegen. Die 
Dichtplatten 43 und 33 sind jeweils in Kreisringform 
ausgefiihrt und jeweils aus einer mit einer Stahlscheibe 
45 bzw. 35 hinterlegten Gummi- oder Kunststoffscheibe 
44 bzwi 34 gebildet Innen- und AuBendurchmesser der 50 
Dichtplatten 43 und 33 sind so gewahlt, daB sie jeweils 
die inneniiegenden Enden 32 bzw. 41 der beiden Uber- 
stromkanale 30 und 40 Uberdecken. Das jeweils andere, 
weiter auBen liegende Ende 31 bzw. 42 der Kanale 30 
und 40 bleibt dagegen frei. Die Dichtplatten 43 und 33 55 
sind im Ausfuhrungsbeispiei jeweils von einem Tellerfe- 
derpaket, bestehend aus zwei Tellerfedern 46 bzw. 36, 
vorbelastet. Die Federpakete 46 und 36 sind mit ihrem 
von den Dichtplatten 43 bzw. 33 abgewandten Ende an 
einem vorkragenden Rand 48 bzw. 38 jeweils einer Hiil- 60 
se 47 bzw. 37 abgestiitzt. Die Hulsen 47 und 37 sind beim 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiei beiderseits des Kol- 
bens 2 angeordnet und wie dieser auf das verjungte 
obere Ende der Kolbenstange 22 aufgesetzt. An ihrer 
oberen Stirnseite 23 ist die Kolbenstange 22 zur Festle- 
gung des Kolbens 2 und der Hulsen 37 und 47 nach 
auBen umgebordeit. Hierdurch wird ein sicherer Sitz 
des Kolbens sowie der die Ruckschlagventile 3 und 4 
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bildenden Teile auf der Kolbenstange 22 gewahrleistet. 
Selbstverstandlich sind hier auch andere Verbindungs • 
moglichkeiten denkbar. Am AuBenumfang des Kolbens 
2 ist schlieBlich noch eine Kolbenringdichtung 21 er- 
kennbar, die fiir eine sichere Abdichtung der Zylinder- 
raume 14 und 15 gegeneinander sorgt. 

Im folgenden soil die Funktionsweise der erfindungs- 
gemaBen Sicherheits-Gasdruckfeder kurz erlautert 
werden. Die Zylinderraume 14 und 15 der Gasdruckfe- 
der 1 sind, wie ublich, mit einem Druckgas von einem 
Druck von beispielsweise etwa 100 bar gefiillt. Bei unbe- 
lasteter Gasdruckfeder 1, d.h. ohne Ausubung einer 
Kraft auf die Kolbenstange 22, herrscht in beiden Zyhn- 
derraumen 14 und 15 der gieiche Druck. Bei Belastung 
der Kolbenstange 22 kommt es zu einer Verschiebung 
des Kolbens 2 im Inneren des Rohres 11, wodurch auf 
der einen Seite des Kolbens eine Druckerhohung und 
auf der anderen Seite des Kolbens eine Druckerniedn- 
gung hervorgerufen wird Aufgrund der Kompressibili- 
tat des Druckgas es im Inneren der Gasdruckfeder 1 
wird so eine gewisse Federwirkung erzielt Bei einer 
normalen Belastung der Gasdruckfeder 1 hat diese 
Druckdifferenz keinerlei negative Folgen. 

Anders verhalt es sich bei einer ubermaBigen Schub- 
oder Zugbelastung der Kolbenstange 22 und damit des 
Kolbens 2. In diesem Fall kann es ohne entsprechende 
SicherheitsmaBnahmen zu einer explosionsartigen Zer- 
storung der Gasdruckfeder 1 kommen, die schwere Per- 
sonen- und Sachschaden hervorrufen kann. Urn dies zu 
vermeiden, sind im Kolben 2 bei der vorliegenden Gas- 
druckfeder 1 die beiden Ruckschlagventile 3 und 4 vor- 
gesehen. Bei einer ubermaBigen Schubbelastung der 
Kolbenstange 22, d.h. bei einer zu starken Bewegung 
des Kolbens 2 nach oben, wirkt der im Zylinderraum 14 
entstehende hohe Gasdruck durch den Kanal 30 auf die 
Dichtplatte 33. Bei Erreichen eines bestimmten Druck- 
schwellenwertes, dessen Hohe vom Querschnitt des Ka- 
nals 30 sowie von der Kraft des Federpaketes 36 ab- 
hangt, wird die Dichtplatte 33 vom Kolben abgehoben 
und gibt eine Uberstromverbindung vom Zylinderraum 
14 in den unter einem niedrigeren Druck stehenden Zy- 
linderraum 15 frei. Somit erfoigt ein Druckausgleich 
vom Zylinderraum 14 in den Zylinderraum 15, bis die 
Druckdifferenz zwischen den beiden Zylinderraumen 14 
und 15 wieder innerhalbzulassiger Grenzen liegt. 

Im umgekehrten Fall, dh. bei einer iibermaBigen 
Zugbelastung der Kolbenstange 22, bzw. bei einer zu 
weit gehenden Abwartsbewegung des Kolbens 2, wirkt 
der in dem Zylinderraum 15 entstehende hohe Druck 
durch den Kanal 40 auf die Dichtplatte 43. Bei Uber- 
schreiten eines Druckschwellenwertes wird diese Dicht- 
platte 43 ebenfalls vom Kolben 2 abgehoben und gibt 
einen Oberstromweg vom Zylinderraum 15 in den jetzt 
unter einem niedrigeren Druck stehenden Zylinderraum 
14 frei. Hier erfoigt damit ein Druckausgleich vom Zy- 
linderraum 15 zum Zylinderraum 14, bis wieder eine 
zulassige Druckdifferenz zwischen den beiden Zylinder- 
raumen 15 und 14 erreicht ist 

Fig. 2 der Zeichnung zeigt ein zweites Ausfuhrungs- 
beispiei einer Gasdruckfeder 1, ebenfalls in einer Aus- 
schnittsdarstellung. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiei be- 
sitzt die Gasdruckfeder 1 einen Einrohrzylinder 10, 
durch dessen Inneres ein in seinem Querschnitt wesent- 
lich kleineres Oberstrdmrohr 13 verlauft. Auch bei die- 
ser Feder 1 ist im Inneren des Zylinders 10 ein Kolben 2 
mit einer Kolbenstange 22 langsverschieblich unter 
Zwischenlage eines Dichtringes 21 gefuhrt. Wie bereits 
anhand der Fig. 1 beschrieben, verlaufen auch hier 
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durch den Kolben 2 zwei Bohrungen 30 und 40 zur 

Bildung von Oberstromkanalen. Der Kanal 30 verlauft 

auch hier wieder von der Oberseite des Kolbens 2 

schrag nach unten und innen, wahrend der Kanal 40 von 

der Unterseite des Kolbens 2 schrag nach oben und 5 

innen verlauft Die inneren Enden der Kanale 30 und 40 

sind wiederum von Dichtplatten 33 bzw. 43 abgedeckt, 

die ihrerseits durch Federpakete 36 und 46 vorbelastet 

sind. Die Anordnung der Ruckschlagventile 3 und 4 ist 
. damit bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 in glei- 10 
cher Weise realisiert wie bei dem Ausfuhrungsbeispiel 
nach Fig. 1, so daB hier, wie bereits beschrieben, bei 
Bedarf ein Druckausgleich zwischen den Zylinderrau- 
men 14 und 15 in der einen oder anderen Richtung 
erfolgen kann. I5 

Im Unterschied zu dem Ausfuhrungsbeispiel nach 
Fig. 1 weist der Kolben 2 in der Gasdruckfeder 1 nach 
Fig. 2 zusatzlich eine Durchfiihrungsofmung 24 fur das 
Oberstromrohr 13 auf. Das Rohr 13 ist parallel zur Sei- 
tenwandung des Zylinders 10 durch die Diirchfflhrungs- 20 
offnung 24 gefuhrt und wird durch Dichtungen 25 gas- 
dicht abgedichtet Hierdurch ist eine beliebige Verschie- 
bung des Kolbens 2 in Langsrichtung des Zylinder 10 
mdglich. Das Rohr 13 und die zugehorige Durchfiihrung 
24 im Kolben 2 sind so angeordnet, daB sie in radialer 25 
Richtung gesehen auBerhalb der die Ruckschlagventile 
3 und 4 bildenden Teile liegen. Hierdurch wird erreicht, 
daB fur die beiden unterschiedlichen Federausfiihrun- 
gen nach den Fig, 1 und 2 identische Rfickschlagventile 
3 und 4 verwendbar sind Als einzige Anderungen sind 30 
eine VergrdBerung des Durchmessers des Kolbens 2 
sowie die Einbringung einer Durchf iihrungsoffnung 24 
mit ihren Dichtringen 25 fOr das Oberstromrohr 13 er- 
forderlich. 
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